Informacja techniczna do kleju PLANATO |_®

smart gluing
PLANATOL Planamelt R 1323-2

ZASTOSOWANIE:

Oprawa katalogéw, ksigzek, czasopism, folderéw reklamowych na wszystkich typowych maszynach
o wysokich predkosciach i niskiej temperaturze obrobki.

Produkt ten mozna stosowa¢ w procesie jednostrzatowym lub dwustrzalowym jako podktad.
Nadaje sie rowniez do oklejania blokdéw szytych ni¢mi.

Wiasciwosci:

Klej na bazie polimeru oferujgcy wiecej zalet w stosunku do kleju typu Hotmelt EVA. Lepsza stabilnos¢
utleniania, wieksza przyczepnos¢ do krawedzi papieru i wytrzymatos¢ ksigzek. Klej posiada lepsza
odpornosc¢ cieplng. Mniejsze zuzycie ok. 6% w stosunku do kleju EVA. Klej grzbietowy o elastycznej
btonie klejowej i bardzo dobrej przyczepnosci.

Lepkos¢ okoto 2000 mPas (Haake RS 1, ISO 3219 w temperaturze 170 ° C/443K)
okoto 3500 mPas (Haake RS 1, ISO 3219 w temperaturze 150 ° C/443K)
okoto 7000 mPas (Haake RS 1, ISO 3219 w temperaturze 130 ° C/403K)

Czas otwarcia: Sredni do dfugiego

Czas wigzania: Sredni

Barwa: lekko zottawo przezroczysty

Gestosc: ok. 0,94 g/m3

Opakowanie: granulat, worki 25 kg

PRZEROB:

Temperatura pracy (mierzona na watku):
Jeden strzat 130-180°C
Jeden strzat, klejenie szytych niémi blokéw ksigzki  130-150°C
Dwustrzat — podktad 160-180°C
Dwustrzat — klejenie gtéwne 130-160°C
We wstepnym zasobniku 10 - 40 ° C nizej niz w katamarzu giéwnym

Nalezy pamietac, ze w zwigzku ze zmiang temperatury pracy, inne parametry kleju, takie jak czas
otwarcia, lepkosSci i przyczepnosci, ulegajg zmianie. Dtugotrwate ogrzewanie i powtarzanie
dogrzewania powoduje zotkniecie w zaleznosci od dfugosci ogrzewania, a tym samym powoduje
bezuzytecznosé kleju, dlatego tez nalezy dostosowac ilosé stopionego kleju do dziennego zuzycia.

Zalecane warunki pracy kleju:

gtebokos¢ frezu: 0,5-1,0mm
odlegto$¢ miedzy frezami: 0d 4,0do 7,0 mm
bezpytowe grzbiety ksigzek

jednolite nanoszenie kleju 0,5-1,0mm

Przygotowanie odpowiedniej ilosci kleju i sposdb aplikacji na grzbiet powinien byé dostosowany
do rodzaju papieru. W przypadku papieréw z dtugimi wtdknami stosuje sie réwniez stabszy frez,
w cienkich papierach np. w przypadku papieru do druku wklestego jest zalecane czestsze i gtebsze
frezowanie. Dla  papierow ciezkich HWC konieczne jest przeprowadzenie testow.

Wazna wskazéwka: Wszystkie dane podane w powyzszym tekscie oraz zalecenia przekazane ustnie oparte sg na naszych doswiadczeniach i wynikach
testdbw.  Przydatno$¢ kleju do  PaAstwa  materiatu  nalezy sprawdzi¢  indywidualnie  przeprowadzajagc  odpowiednie  proby.
Nie mozemy zagwarantowa¢, ze wynik proby bedzie pozytywny, poniewaz klej i praca z klejem podlegaja wielu czynnikom podczas procesu obrdébki,
ktére nie maja wptywu na sama produkcje klejéw.
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Uwaga:

Gorgce kleje topliwe wydzielajg rowniez przy zachowaniu okreslonej temperatury roboczej opary.
Wystepuje przy tym czesto intensywny zapach. Jesli przewidziana temperatura przetwarzania zostaje
znacznie przekroczona na dtugo, istnieje dodatkowe ryzyko rozwoju szkodliwych produktow rozktadu.
Dlatego nalezy podjgc¢ srodki, takie jak odpowiednia wentylacja, aby usungé te opary. Nalezy czyscié
zbiornik i urzgdzenie aplikujgce w regularnych odstepach.

SKEADOWANIE:

Przechowywa¢ w szczelnie zamknietych oryginalnych opakowaniach w suchych i chtodnych
pomieszczeniach.

Dystrybutor:

SCoRPIO

ul. Brukowa 28 a

91-341 tédz

tel.: +48 42613 11 16
www.scorpio.com.pl
introligator@scorpio.com.pl

Wazna wskazéwka: Wszystkie dane podane w powyzszym tekscie oraz zalecenia przekazane ustnie oparte sg na naszych doswiadczeniach i wynikach
testow.  Przydatno$¢ kleju do  PanAstwa  materialu  nalezy sprawdzi¢  indywidualnie  przeprowadzajgc  odpowiednie  préby.
Nie mozemy zagwarantowa¢, ze wynik proby bedzie pozytywny, poniewaz klej i praca z klejem podlegaja wielu czynnikom podczas procesu obrdébki,
ktére nie maja wptywu na sama produkcje klejéw.



