PLANATOL WETZEL

Vipoterm HM 122

Klej topliwy typu hotmelt, termoplastyczny, na bazie kauczuku termoplastycznego.

Lepkosé: okoto 1700 - 2500 mPas (przy temperaturze 170°C / 443°K)
Czas twardnienia: 15 sek. (wg. normy Vipo)

Temperatura pracy: 150 -180°C

Temp. mieknienia: 75-85°C

Barwa: biata, transparentna

Postac: granulat, pakowany w workach po 10 kg.

ZASTOSOWANIE:

Vipoterm HM 122 przeznaczony jest do klejenia bocznego na automatycznych sklejarkach
z osobnego klejownika.

Wskazania: Kleje topliwe przy przekraczaniu przez dtuzszy czas zalecanej temperatury pracy (powyzej
180°C) istnieje mozliwos¢ wytworzenia sie szkodliwych produktéw rozktadu kleju. Dlatego
zaleca sie stosowanie wentylacji wywiewnej do usuwania par kleju. Ponadto wskazane jest regularne
czyszczenie pojemnikdéw do topienia kleju i urzadzen nanoszacych kle;j.

Kleje spetniaja normy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce na obszarze UE.

PRZEROB:

Temperatura pracy: 150 - 180°C. W pojemniku do wstepnego topienia kleju nalezy utrzymywac
temperature o 10 - 20°C nizszg. Podczas diuiszej przerwy w pracy maszyny nalezy utrzymywac
temperature o 30 - 40°C nizszg od temperatury pracy. Wielokrotne ogrzewanie i schtadzanie kleju
powoduje stopniowe jego zoétkniecie. Zbyt diugie i intensywne ogrzewanie kleju powyzej temperatury
180°C powoduje spadek lepkosci i w konsekwencji jego nieprzydatnosc. Zaleca sie stapianie ilosci kleju
dostosowanej do wielkosci dziennego zuzycia.

SKEADOWANIE:

Przechowywa¢ w szczelnie zamknietych oryginalnych opakowaniach w suchych i chtodnych
pomieszczeniach w temp. 0 — 252C w niezbyt wysokich stosach aby granulat sie nie sklejat. Termin
waznosci 2 lata od daty produkcji.

Uwaga - z powodu duzej lepkosci granulatu chroni¢ przed zanieczyszczeniami

Dystrybutor:

SCoRPIO

ul. Brukowa 28 a

91-341 tédz

tel. +48 42 613 11 16
www.scorpio.com.pl
introligator@scorpio.com.pl

Wazna wskazéwka: Wszystkie dane podane w powyzszym tekscie oraz zalecenia przekazane ustnie oparte sg na naszych doswiadczeniach i wynikach
testow.  Przydatno$¢ kleju do  PanAstwa  materialu  nalezy sprawdzi¢  indywidualnie  przeprowadzajgc  odpowiednie  préby.
Nie mozemy zagwarantowa¢, ze wynik proby bedzie pozytywny, poniewaz klej i praca z klejem podlegaja wielu czynnikom podczas procesu obrdébki,
ktére nie maja wptywu na sama produkcje klejéw.



