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Linia do obrdbki ptyt fotopolimerowych

ThermokFlex




/estaw urzadzen Catena do wymywania, suszenia, doSwietlania i odbierania ptyt
stanowi najnowoczesniejsza | najbardziej zautomatyzowanag linie do produkcji
fotopolimerowych form drukowych. Wystarczy zatadowac ptyte a Catena-WDLS sama
wykona pozostate czynnoSci bez ingerencji operatora, ktdry otrzyma na koncu gotowy
produkt, przygotowany do przyciecia czy wWysyiKi.

Pozycjonowanie pivt,

Sekcja wymywania niezrownana wydajnos¢

Unikalny sposOb pozycjonowania ptyt podczas ich
podawania do wymywarki pozwala unikngc
ich nierdownomiernego wymywania w trakcie przesuwu
I na wyjsciu. Zaawansowany system kolejkowania,
ograniczajacy odlegtoS¢ miedzy pitytami do 50 cm,
pozwala uzyskaC mozliwie najwyzsza wydajnose
urzadzenia. Po wymyciu ptyta jest kierowana prosto do
dalszej obrobki.

Automatyczna listwa

Osobne sekcje usuwania transportowa
warstwy LAM

Perforacja ptyty nie jest konieczna, poniewaz
nowoczeSnie zaprojektowany system z listwa
transportowg prowadzi ptyte przez proces mycia, po
czym listwa wraca automatycznie po kolejng ptyte. Do
montazu ptyty wystarczy krawedz o szerokosci 8 mm,
co stanowi duza oszczednoSC w porownaniu z innymi
systemami, ktore zwykle wymagaja 20 mm odpadu na
krawedzi ptyty. Listwa wraca omijajgc sekcje suszaca,
co minimalizuje czynnosSci konserwacyjne, poniewaz
pozostate na niej resztki polimeru nie wysychajg
| W ponownym procesie sg tfatwo usuwane.

Catena-W i1 Catena-WDLS maja osobne sekcje
przeznaczone do wstepnego wymywania czarnej
maski, co utatwia konserwacje maszyny | zapewnia
najwyzsza jakoSC obrobki ptyt. Dodatkowo, po myciu
gtownym nastepuje czyszczenie takze spodniej  strony
ptyty, w celu catkowitego usuniecia ewentualnych
pozostatoSci po czarnej masce.

Cyfrowa plyta Sekcja wymywania Wyjscie ptyty

fotopolimerowa warstwy LAM
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Zamkniety ukiad

Zamkniete Srodowisko pracy i wydajny system
odprowadzania opardw zapewnia minimalng emisje
oparow rozpuszczalnika na zewnatrz maszyny. Nawet
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Wejscle piyty po otwarciu pokrywy, unoszacy sie zapach bedzie
znikomy, poniewaz cata sekcja, w ktorej znajduje sie
Sekcja usuwania Czyszczenie koncowe obu rozpuszczalnik jest szczelnie zamknieta.

warstwy LAM stron piyty



Suszenie,
doswietlanie,
wykiadanie
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ThermOFlex

Automatyzacja
procesu

Po procesie wymywania kontrole nad ptyta przejmuje
sekcja DLS. Tam jest prowadzona przez jednostki do
suszenia i dosSwietlania. Znajdujacy sie miedzy nimi
wyktadak, oprocz swojej funkcji przechowywania
obstugiwanych ptyt, spetnia tez role miejsca gdzie ptyty
sie schtadza, aby miaty odpowiednig temperature
zanim trafig do sekcji doswietlajacej.

Niezalezne sekcje
suszace

Wszystkie sekcje suszgce wyposazone sg W niezalezne
od siebie zespoty grzewcze, czujniki oraz wentylatory.
Dzieki temu, kazda ptyta ma zapewniong idealng
temperature i czas suszenia. Ponadto, istnieje mozliwos¢
wiaczenia tylko tych sekcji, ktore sg w danym momencie
potrzebne, co zwieksza efektywnos¢ uzytkowania.

Catena-DLS posiada:
- { pozycji sktadowania ptyt
- 10 sekcji suszacych

- 1 sekcje doswietlania
Swiattem UVA+UVC

Precyzyjne
doswietlanie piyt

Lampy UVA 1 UVC sg regularnie monitorowane
i sprawdzane, aby zapewniC najwyzsza powtarzalnoscé
kazdej ptyty. Przed kazda pracg wykonywany jest test
intensywnosci  Swiecenia, ktory kontroluje lampy
| gwarantuje ich terminowg wymiane, Kkiedy tylko
zajdzie taka potrzeba. Zapis wydajnosci moze byc¢
przywotywany w kazdym momencie podczas kontroli
jakosci. Piyty sga podawane do sekcji suszace
| kierowane dalej automatycznie do  sekcjl
doswietlajagcej, gdzie odpoczywaja chwile przed
rozpoczeciem procesu. Po zakonczeniu dosSwietlania
trafiajg na wyktadak, skad sg od razu gotowe do
Zzabrania.

Monitorowanie
procesu

Wszystkie krytyczne informacje takie, jak: prady
silnikow, sterowanie, warunki i temperatura pracy sa
kontrolowane. Parametry pracy moga by¢ zapisywane
w celu ich przywotywania podczas kontroli jakoSci.

Inteligentne interfejsy
ThermoFlexX

Wszystkie urzadzenia ThermoflexX sg obstugiwane przez
komputery wiodacych marek oparte na najhowszych
systemach operacyjnych Windows, stanowigc
rozwigzanie stworzone z mySla o0 zastosowaniu
w zaawansowanych systemach przemystowych. Interfejs
uzytkownika wySwietlony jest za pomoca ekranu
dotykowego Full HD, dzieki ktdoremu obstuga urzadzenia
jest niezwykle szybka 1 prosta. Wszystkie kluczowe
informacje sa jasno i wyraznie przedstawione,
by ufatwi¢ obstuge i wyeliminowaé¢ potencjalne btedy
operatora.



Sprawna

- - ThermoFlexX ProServeX
komunikacja

Oferuje zapisywanie w chmurze i nieustanne
monitorowanie wszystkich kluczowych danych pracy
systemu. Zastosowanie predykcyjnego systemu
utrzymania maszyny ze wsparciem technicznym
online sprawiaja, ze potrzeba fizycznej interwenciji
serwisantow jest minimalna.

Inteligentna komunikacja miedzy nasSwietlarkami
| poszczegdlnymi  modutami  urzadzen Catena
Zapewnia jeszcze Wwyzszy poziom automatyzacji
| jeszcze Dbardziej przyspiesza produkcje form
drukowych.

Nowoczesny pulpit

Specyfikacja
techniczna

Jasno i wyraznie raportuje biezace informacje.
Wizualizacja procesu na ekranach pozwalaja
monitorowaé  wszystkie istothe zmienne od
potozenia wszystkich procesowanych ptyt, ich status

Rozmiar piyty maks. 1270 x 2032 mm oraz spodziewany czas zakonczenia procesu.
min. 400 x 400 mm

Grubosc¢ plyty maks. 7 mm
min. 0,76 mm

Zasilanie 380V, 3Ph N+PE 50/60 Hz 32A
Odprowadzanie 1x 160 mm 900 m3/h
oparow 1 x 160 mm 600 m3/h

1 x 160 mm 55 m3/h

Sprezone powietrze 6 bar, srednio 50 litrow/min,
maks. 250 litrow/min (10 s)

Waga 7817 kg

Wymiary 6890 x 3390 x 2500 mm

Wymiary linii WDLS
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Dziat Technologii Fleksograficznej
+48 42 613 50 92
fotopolimery@scorpio.com.pl





