PLANATOL WETZEL

Planamelt HSP

Klej termotopliwy o doskonatej przyczepnosci, wolny od plastyfikatorow

Zastosowanie

sklejanie na gorgco w maszynach introligatorskich:

broszur, ksigzek telefonicznych, czasopism

mozliwe wtdrne zaokraglanie grzbietow ksigzek

do klejenia blokéw szytych niémi

w procesach dwuetapowych moze by¢ stosowany jako podkfad lub
warstwa wierzchnia (w zaleznosci od temperatury aplikacji)

Dzieki nowej bazie polimerowej Planamelt HSP, przewyzsza standardowe kleje EVA (hotmeltowe)

gdyz posiada:

Dane Techniczne

Specyfikacja

udoskonalong przyczepnos$é do krawedzi papieru

wiekszg stabilnos¢ utleniania, co utatwia czyszczenie klejownika
wiekszg odpornos¢ na olej zawarty w farbie drukarskiej

znacznie zredukowana intensywnos¢ zapachu

poprawiona odpornos¢ na ciepto i zimno

mniejszg gestos$é. Powoduje to obnizenie zuzycia kleju o ok. 20 - 60%
(w zaleznosci od podtoza i ustawien maszyny)

zmniejszone koszty procesu i sktadowania

Lepkosc¢ * 4000 - 6000 mPas
(Brookfield, DIN 53019, 170°C)

Temperatura mieknienia 130 - 145°C

*w dniu wyprodukowania

Parametry techniczne

Czas otwarcia sredni - krotki
Czas wigzania sredni - krotki
Barwa przezroczysty, lekko zottawy

Forma dostawy/Pojemnik

granulat, worki 25 kg, inne na zagdanie

Wazna wskazéwka: Wszystkie dane podane w powyzszym tekscie oraz zalecenia przekazane ustnie oparte s3 na naszych doswiadczeniach i wynikach
testéw. Przydatnos¢ kleju do Panstwa materiatu nalezy sprawdzi¢ indywidualnie przeprowadzajac odpowiednie préby. Nie mozemy zagwarantowaé, ze
wynik préby bedzie pozytywny, poniewaz klej i praca z klejem podlegajg wielu czynnikom podczas procesu obrdébki, ktére nie majg wptywu na sama

produkcje klejéw.
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PLANATOL WETZEL

Planamelt HSP

Przerdb

Nadaje sie do dysz i watkow.

Temperatura pracy (mierzona na watku):

Jeden strzat, klejenie szytych ni¢mi blokdéw 140-170°C
Dwustrzat - podktad 170 - 180°C
Dwustrzat - wierzch 150 - 160°C

Temperatura na watku Spinner powinna by¢ ustawiona o okoto 10 - 15°C wyzej niz w klejowniku.
Minimalna temperatura w klejowniku to minimum 150°C

Nalezy pamietaé, ze w zwigzku ze zmiang temperatury pracy, inne parametry kleju takie, jak czas otwarcia,
lepkosc i przyczepnos¢, ulegaja zmianie. Dtugotrwate ogrzewanie i powtarzanie podgrzewania powoduje
76tkniecie, a tym samym doprowadza do bezuzytecznosci kleju. Dlatego tez producent rekomenduje
dostosowanie ilosci stopionego kleju do dziennego zuzycia.

Ustawienia oklejarki:

gtebokosc¢ frezu: 0,5—1,2 mm
odlegto$é miedzy frezami: 2,0 - 6,0 mm
grubos$¢ warstwy kleju: 0,2 - 0,7 mm

Docisk oktadki ksigzki musi zostaé zwiekszony w poréwnaniu z klejami na bazie EVA. Przygotowanie
odpowiedniej ilosci kleju i sposéb aplikacji na grzbiet powinny by¢ dostosowane do rodzaju papieru.
Zasadniczo wtdkna papieru powinny by¢ odstoniete tak dobrze, jak to mozliwe. W przypadku cienkich
papieréow z dtugimi witdéknami stosuje sie stabszy frez. Wtedy wystarcza gtebokosé 0,2 - 0,3 mm.

W przypadku grubszego papieru i grubych ksigzek nalezy zastosowac gtebokos$¢ 0,4 - 0,7 mm.

WAZNE! Planamelt to relatywnie nowa technologia, ktéra nie jest poréwnywalna z standardowymi klejami
topliwymi. Doskonate wyniki mozna osiggnqc tylko wtedy, gdy narzedzia do aplikacji zostaty doktadnie
wyczyszczone (patrz instrukcja czyszczenia na osobnej karcie informacyjnej). Ponadto zalecamy
skonsultowanie sie z naszym wsparciem technicznym przed pierwszym uzyciem kleju, aby uzyskac dalsze
porady dotyczgce optymalnych ustawiern maszyny w celu uzyskania najlepszych rezultatow.

Wazna wskazéwka: Wszystkie dane podane w powyzszym tekscie oraz zalecenia przekazane ustnie oparte sa na naszych doswiadczeniach i wynikach
testéw. Przydatnosc kleju do Paristwa materiatu nalezy sprawdzi¢ indywidualnie przeprowadzajgc odpowiednie préby. Nie mozemy zagwarantowac, ze
wynik préby bedzie pozytywny, poniewaz klej i praca z klejem podlegajg wielu czynnikom podczas procesu obrdébki, ktére nie majg wptywu na sama
produkcje klejéw.
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PlanameltHSP

Sktadowanie

Maks. okres uzytkowania: 18 miesiecy

Po dostarczeniu przesytki produkt mozna uzytkowaé¢ w podanym powyzej okresie, pod warunkiem ze jest
on odpowiednio zapakowany w fabrycznie zamknietych opakowaniach, oraz przechowywany w suchym
miejscu w temperaturze od 15 do 25°C. Workdw nie mozna uktadaé wyzej w stosie niz zostaty
dostarczone aby zapobiec sklejaniu sie granulatu.

Planatol nie udziela zadnych gwarancji w przypadku, gdy produkt bedzie uzywany po uptywie wskazanego
okresu uzytkowania.

Czyszczenie

Przed uzyciem Planamelt HSP nalezy doktadnie wyczysci¢ urzadzenie klejgce (informacje w oddzielnej
karcie informacyjnej).

Dystrybutor:
SC<oRPIO

ul. Brukowa 28 a

91-341 tédz

tel.: +48 42 613 11 16

www.scorpio.com.pl

introligator@scorpio.com.pl Wersja z: maj 2020

Wazna wskazéwka: Wszystkie dane podane w powyzszym tekscie oraz zalecenia przekazane ustnie oparte s3 na naszych doswiadczeniach i wynikach
testow. Przydatnos¢ kleju do Panstwa materiatu nalezy sprawdzi¢ indywidualnie przeprowadzajac odpowiednie préby. Nie mozemy zagwarantowaé, ze
wynik préby bedzie pozytywny, poniewaz klej i praca z klejem podlegajg wielu czynnikom podczas procesu obrdébki, ktére nie majg wptywu na sama
produkcje klejéw.
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Zmiana standardowego kleju hotmeltowego na Planamelt

Czyszczenie urzadzenia przed zastosowaniem kleju
Planamelt

Klej Planamelt oprdécz bardzo dobrych parametréow klejenia ma takze witasciwosci czyszczace.
Dlatego, aby rozpoczaé¢ prace na tym kleju, istotne jest przeprowadzenie doktadnego czyszczenia
catego urzadzenia aplikacyjnego (klejownika, dyszy). Zasypanie klejownika Planameltem powoduje
wypftukiwanie nie tylko resztek kleju, ale takze innych zanieczyszczen.

Najczesciej stosowane klejowniki do nanoszenia na gorgco mogga czasem wygladacd jak na ponizszym
rysunku:

Podstawowa lista kontrolna dla procedury czyszczenia (szczegéty moga sie rézni¢ w
zaleznosci od warunkéw panujacych u klienta):

e obnizy¢ cisnienie pompy to 0 bardw, nastepnie otworzy¢ zawdr spustowy,

e 0oproznic zbiornik poprzez zawor spustowy, w miedzyczasie wzrosnie ciSnienie,

e zeskrobad zanieczyszczenia ze $cianek topatka (niemetalowg) i wyczyscié klejownik tak
doktadnie jak to tylko mozliwe — usungc i sprawdzic¢ filtr — wyczyscié go jesli to konieczne,

e zasypac Planamelt i pozwoli¢ aby sie roztopit, nie uzywac cisnienia pompy,

e pozwoli¢, aby roztopiony klej wypetnit system, az pojawi sie czysty produkt, wtedy zatozy¢
ponownie filtr,

e dysze ptukac dopdki nie pojawi sie czysty produkt Planamelt.

Jedli to koniczne nalezy powtdrzy¢ procedure czyszczenia. Z czasem mozna zaobserwowac efekt
czyszczacy jaki daje nam klej Planamelt.

Stopien zabrudzenia systemu zalezy gtéwnie od czasu trwania przestoju. Klej ten moze by¢ takze
pomocny przy pozbywaniu sie silnych zabrudzen w urzadzeniu klejgcym w temperaturze aplikacji w
ciggu 24 h bez aplikacji. Po takim zabiegu nalezy produkt opréznic.

Reklamacje, ktére mogg wynikac z niedostatecznego oczyszczenia urzgdzenia przed aplikacjg, nie
beda akceptowane.

Ze wzgledu na zwiekszong procedure czyszczenia nalezy pamietaé, aby zaméwi¢ dodatkowe 25 kg.
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